Boletim Técnico

MASTERMASH RUBBERMOLD

O produto MASTERMASH RUBBERMOLD EP é um concentrado de aditivos amidicos

combinados de ultima geragdo, dispersos em copolimero vinilico.

Esse produto, mesmo quando usado em pequena quantidade na formula¢do de um
composto de elastémero de EPDM,EPM, SEBS e TPV atua como desmoldante nas pec¢as
produzidas, eliminando a necessidade de usar qualquer outro tipo de desmoldante nos

moldes

O RUBBERMOLD adicionado ao composto do elastémero também favorece o processo de
moldagem de pegas, pois facilita o escoamento da massa na cavidade do molde, reduzindo
a adesdo entre a superficie metdlica do molde e o composto, sem alterar as propriedades
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NAO USE DESMOLDANTE EXTERNO NOS MOLDES.

O MASTERMASH RUBBERMOLD EP ELIMINA INTEGRALMENTE A NECESSIDADE DO USO
DE DESMOLDANTES NOS MOLDES

Caracteristicas

1. Elevada resisténcia a temperatura, ndo ocorrendo decomposi¢cdo do material no molde.

2. Inodoro, ndo manchante.

3. Reduz significativamente o acumulo de poeira nos compostos nédo vulcanizados e nas pe¢as
produzidas.

4. O MasterMash RUBBER MOLD pode ser usado para preparar massa de limpeza de moldes,
pois remove do molde produtos originados da decomposi¢éio do composto retidos na
cavidade.

Vantagens do uso do MasterMash RUBBERMOLD EP

1. Elimina o uso de desmoldante no molde.

2. Elimina problemas dimensionais relacionados ao uso de desmoldante externo em pegas
injetadas expandidas, uma vez que ndo existe variagdo da quantidade de desmoldante
aplicada.

3. O uso de MasterMash RUBBERMOLD EP elimina, na maior parte dos casos, a utiliza¢éo
de desmoldantes em materiais extrusados, facilitando o manuseio do composto néo
vulcanizado nas etapas seguintes do processo por injeg¢do, extrusdo e calandragem.

4. A utilizagdo do MasterMash RUBBERMOLD EP nas quantidades recomendadas aumenta
a produtividade na operagéo de produgdo de prémoldados, facilitando o escoamento do
composto no cilindro da preformadora .

5. Reduz a contaminagdo dos sistemas de mistura e transformagdo na troca de composto,
pois impede a formagdo de residuo de massa nas partes metdlicas dos equipamentos.

6. Elimina a sujidade do molde causada pela decomposi¢cdo de desmoldantes externos,
aumentando a produtividade.

7. Reduz paradas de mdquina para limpeza do molde,no processo de injegdo facilitando o
“set up” de produgdo, pois impede a formacgdo de residuos de materiais no molde.
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IMPORTANTE:
O MasterMash RUBBERMOLD EP é incompativel com desmoldantes externos,

principalmente a base de silicone. Portanto, antes de iniciar a produgdo de pegas
injetadas, extrusadas, calandradas e moldadas por compresséo, certifique-se que o
sistema esteja livre de residuo de desmoldantes externos semi permanentes ou néo a
base de silicone.

Caso haja residuo de desmoldante no molde a base de silicone, poderdo ocorrer
imperfeigoes na superficie das pegcas como, por exemplo, bolhas e delaminacéo.
Nesse caso, o efeito desmoldante do MasterMash RUBBERMOLD EP ndo serd efetivo.

Indicagdo de uso

1. O MasterMash RUBBERMOLD EP deve ser adicionado ao composto de 1 a 5 phr,
dependendo da necessidade.

2. O Master Mash RUBBERMOLD EP apresenta dispersdo satisfatoria em temperatura maior do
que 90°C.

3. A utilizagdo do MasterMash RUBBERMOLD EP em cilindro ficard limitada a temperatura
minima de 90 °C para adigcdo do aditivo. Abaixo dessa temperatura, o aditivo ndo dispersard
satisfatoriamente prejudicando sua eficiéncia.

4. O MaterMash RUBBERMOLD EP deverd ser adicionado ao misturador interno apds a adigdo
das cargas de reforgo, no final da mistura. Considera-se que nessa condi¢do ocorrerd perfeita
dispersdo do aditivo no composto.
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